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PCT-ANTRAG 

Ausdojck (Orfginal In electronischem Format) 



0 

0-1 


Vom Anmeldeamt auszufOIIen 

Internationales Aktenzeichen 


PCTM 4/051188 


0-2 


Internationales Anmeldedatum 


(n OR im) 22mm 


0-3 


Name des Anmeldeanrts und "PCT 
Intemafional Application" 


EUROPEAN PATENT OFFICE. 

PCT /NTFRNIATIOMAI ADOll/vA-ri^.., 




0^ 


Fonmular - PCT/RO/IOI PCT-Antrag 
erstellt durch Benutzung von 


PCT Online Filing 

Version 3.50 (Build 0001.159) 


0-5 


Antragsersuchen 

Der Unteizeichnete beantmglj daB die 
vortiegende mtematlonald Anmeldung 
nach dem Vertrag Qberdle Interna- 
tionale Zusammenaibeit auf dem Gebiat 
des Patentwesens behandelt wird 




0-5 


(Vom Anmelder gewatiites) 
Anmeldeamt 


Kuropaisches Patentamt (EPA) (RO/EP) 


0-7 


Aktenzeichen des Anmelders Oder 
Anwalts 


W1.2343PCT 


1 


Bezeichnung der Erflndung 


VORRICHTDNGEN Jim VERFAHHEN ZUM 
AI7FZIEHEN IHtD/ODER ABNEHMEN EINBR 
DRUCRFORM 


n 

11-2 

IW 
11-5 

11-6 

H-7 

11-8 

11-9 

IMO 

11-11 


Anmelder 

Diese Person ist 

Anmelder f Or 

Name 
Ansdhrift 

Staatsangehorigkeil (Staat) 

Sitz/Wohnsitz (Staat) 

Telefonnr. 

Telefaxnr. 

E-Mail 

Reglstrierungsnummerdes Anmelders 
MmAmt 


nur Anmelder 

Alle Bestimmungsstaaten loit Ausnabme von 
US 

K0EN16 & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 

Fr iedr i ch - Koenig- S t r . 4 

97080 Wurzburg 

Deutschland 

DE 

DE 

0931 / 909-4430 
0931 / 909-4789 
kba-patent@)cba -print * de 
279984.9 



PCT/EP200 A / 0 5 1 1 8 8 



III- 1 

III-M 
IIM-2 
IIM-4 
III-1-5 

«M-6 

IIM-7 


AnmoMttr iinri/nrfpr Frflndar 

Diese Person ist 
AnmelderfQr 

Name (FAMiUENNAME. Vomame) 
Anschrift 

Staatsangehdrigksa (Staat) 
Sitz/Wohnsitz (Staat) 


Anmelder und Srf inder 
Nur US 

BERNARD, Andreas, Ewald, Heinrich 
Zehntgasse 9a 
97320 Sulzfeld 
Deutschland 

DE 
DE 


111-9 

111-2-2 
m-24 
111-2^ 

ni-2-6 

111-2-7 


AnmaTHAT itnH/nHar Prfinrf^r 

Diese Person ist 
AnmelderlQr 

Name (FAMIUENNAME, Vomame) 
Anschifft 

Staatsangehorigkert (Staat) 
SitzA/7ohnsitz (Staat) 


Anmelder und Erfinder 
Nur US 
KElIi, Lars 
StengerstraSe 7 
97084 Wiirzburg 
Deutschland 

DE 
DE 


III-3 
lli^l 

111-3-2 

111-34 

III-3-5 

ui-a6 

111-3-7 


Anmelder imd/oder Erfinder 
DIese Person ist 

AnmelderfQr 

Name (FAMIUENNAME. Vomame) 
Anschrift 

Staatsangeh6rigken (Staat) 

Sitz/Wohnsltz (Staat) 


Anmelder tmd Erfinder 
Nur US 

liJEBIiER, Manfred, Herrmaxm 

Gar tens tr. 21 

97837 Erlenbach 

Deutschland 

DE 

DE 


IV-1 

IV-1-1 
IV-1-2 

IV-1-3 
IV-M 
IV-1-5 


Anwalt Oder gemelnsamer Vertreter; 
Oder besondere 2Eusle!lan8chiift 
Die unten bezeichnete Person ist/Wlrd 
hfermft bestellt, urn den (die) Anmelder 
vor den Intemationalen BehSrden zu 
vertreten. und zwar als: 
Name 

Anschrift 

Telefonnr. 
Telefaxnr. 
E-Majl 


gemeinsamer Vertreter 

KOENIQ & BAUER AKTIENGESEIiLSCHAFT 

Itizenzen - PatenteFriedrich-Koenig-Str* 
4 

97080 Wiirzburg 
Deutschland 

0931 / 909-4430 

0931 / 909-4789 

kba-patent@kba-print . de 
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Ausdnjck (Original In electronischem Format) 



PCTMO A / 0 5 1 1 8 8 
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PCT-ANTRAG 

Ausdruck (Original In electronfschem Foimat) 



V 


BESTIMMUNGEN 




V-1 


Die Efnreichung dieses Antrags 
umfaBt gemaB Regel 4JB Absatz a die 
Bestinunung alter Veitragsstaaten, 
fOr die der PCT am intemalionalen 
Anmeldedatum verbindlich tst, und, 
insow^ verfDgbar, f Or jede Art von 
Schutzrecht und sowohl fur ein 
regionales ais auch fQr eIn nationates 
Patent. 


- 


V-2 


Die Bestimmungen in Fefd V-2 
wurden unwiderruflich 
ausgeschlossen, um zu vermeiden, 
daB eine frQhere nationale 
Anmeldungy d^ren pnoritai 
beanspnichtwird, nach nationalem 
Recht ihre Wirkung verliert Zu den 
Folgen solcher nationalen Rechtsvor- 
schriften in diesen und bestimmten 
anderen Staaten siehe 
"Bestimmungen'Mnder PCT- 


DE 


VM 
VI-1-1 


Prioritat einer friiheren nationaten 
Anmeldung bean^rucht 
Anmeldedatum 


06. Hal 2004 (06.05. 


2004) 


VI-1-2 


Nummer 


102004022866.3 




VI-1-3 


Staat 


DE 




VI-2 

\A-2-1 


Prioritat einer fruheren nationalen 
Anmeldung beansprucht 

Anmeldedatum 


11. Juli 2003 (11.07 


.2003) 


Vl-2-2 


Nummer 


10331595.0 




VI-2^ 


Staat 


DE 




VIM 


Gewahlte Internationale ReclieFDlien- 
behdrde 


Etiropalsches Patentami: <EPA) (ISA/EP) 


VIH 


Erldarungen 


An^l der Erklamngen 




VIIM 


ErWarung hinsichtlich der Idenlitat des 

PrfinHorc 








EiMarung hSnsiChdich der Berechligung 
des Anmelders, zum Zeitpunkt des 

jntemationalen Anmeldedatums, ein 
Patent zu beantragen und zu ertialten 






VIII-3 


ErtdSnrng hinsiclitGch der Benschtigung 
des Aroneideis, zum Zeitpunkt des 
Intematidnalen Anmeldedatums. die 
Priorftal einer frOheren Anmeldung zu 
beanspnjclien 






VIIM 


Erfindererklanjng (nurlm Hlnbliclc auf die 
Beslimmung der Vereinigten Staaten 
von Amerika) 






VIII-6 


Eridamng hinsichtlich unschadlicher 
Offenbarungen Oder Ausnahmen von 
der Neuheitsschidlichkeit 







PCT£P200 ^7051188 
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Ausdiuck (Original In electronlschem Format) 



DC 


Kontrollisto 


Anzahl der Blatter 


Qektronische Datei(en) beigefOgt 


IX-1 


Antrag (inklusive ErKIarungsbiatter) 


5 


/ 


IX-2 


Beschreibung 


24 


/ 


!X-3 


Anspruche 


6 


/ 




Zusammenfessung 


1 


/ 


IX-5 


Zeichnung(en) 


12 


/ 


IX-7 


INSGESAMT 


48 




Beigefugte Unterlagen 


Unteriage(n) in Papierfomi beigefugt 


Belctronische Oatel(en) beigefOgt 


IX^ 


Ban fOr dfd GebOhienberedmung 






IX-17 


PCT-SAFE Dalentmger 






lX-19 


Nr. der Abb. der Zeichn., die m!t der 
Zusammenf. verSffentlicht werden 
sou 




IX-20 


Sprache der int. Anmeldung 


Deutsch 


X-1 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts oder des Gemeinsamen 
VertretBTs 


(PKCS7 digitale Unterschrift) 


X-1-1 

X-1-2 
X-1-3 


Name (FAMIUENNAME. Vomame) 
Name der untetzeichnenden Person 
EigenschafI 


Nicole Keupp 




von/I ANMELDEAMT AUSZUFULLEN 


10-1 


Datum destatsachlichen Eingangs 
dieser intemationailen Anmeldung 


2 2 JUN 2004 ( 


\i oa 


10-2 
10-2-1 Q 


Zelcbnungfen): 
EingeganggjJ^ 






10-2-2 ' 








10-a 


G^bidertes Eingangsdatum aufgrund 
nachtraglich, |edo^ fdstgerecht 
eingeg. Unterlage(n} oder 
Zfflciinung(en) zur Vervoilstandigung 
iSes^ int. Anmeldung 




10-4 


Datum des frfstgerechten Eingangs 
der Berichtfgung nach PCT Artlkel 
11(2) 




10-5 


Internationale Rei^erchenbehorde 


ISA/EP 


10-6 


Obermittlung des Recher- 
chenexemplars bis zur Zahlung der 
RecherchengebOhr aufgeschoben 





PCfEPlQQ 4/051188 
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5/5 

Ausdruck (Original in electronischem Format) 
VOM INTERNATiONALEN BURO AUSZUFULLEN 



11-1 


Datum des Ein gangs des 






Aktenexemplars bdm Intemationalen 






Buro 





European Office europ&en 

Patent Office des brevets 



Empfangsbescheinigung 

Hiermit wird bestatigt. daB Ihr im folgenden bezelchneter Antrag auf Bearbeitung einer 
intemationalen Anmeldung nach dem Vertrag Ciber die intemationale Zusammenarbeit auf dem 
Gebiet des Patentwesens (PCT) bei uns eingegangen ist: 



Eingangsnummer 

PCT-Aktenzeichen 
Tag des Eingangs 
Anmjgaeamf' 


20302 . 

PCT/EP2004/051188 ^ 
. 22Juni2004 . 

Europaisches Patentamt, Den H^^'g^*' ''i^^^;:n^^ - 


^ IhrZeichen 

. ..i?F Anmelder 
/' #' 

J' Anzahl der Anmelder 
Eingereichte Dokumente 

• 


W1.2343PCT ':, - ^ 
KOENIG & BAtJEiR-telENGESELLSCHAFr ' 

N^ORRICHTUNGEN UND VERFAHREN ZUM AfijfezlEHE^Ij " V*/ 
UND/ODER ABNEHMEN EINER DRUCKFORM 


eolf-appb-POOOOOl .pdf 

eolf-appb-P000003.pdf 

eolf-appb.xml . . ; ; , ; ; 

eolf-pkda.xml ' " " ' 

pct101.1WO 

pct101u.gml 

validation-log-xml 


eolf-appb-P0000q2.pdf ; . 
eolf-appb-POOijil#pdf 

eolf-requ.xml 
pctlOI.GML 
referenc.inf 


Eingereicht von 

Art der Einreichung 

Tag und Zeit der Erstellung 
dieser Bescheinigung 

Komprimat 


CN=N. Keupp 2034,O=Koenig & Bauer AG.C=DE 
Online 

22. Juni2004, 11:44:09 Uhr 

3D:6A:£D:BB:D4:£9:EE:44:EB:FF:65: 8D:C7:C2:24 :80:EA:3 
A:59:01 



/Europaisches Patentamt/ 




Europaisches 
Patentamt 
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PCT-ANTRAG 

Papierkopie (NiCHT zur Elnreichung) 



0 

0-1 


Vom Anmeldeamt aussufOllen 
Internationales Aktenzeichen 




0-2 


Intemationaies Anmeldedatum 




0-3 


Name des Anmeldeamts und "PCT 
International Application" 






04 

04-1 


Fomiiilar-PCT/RO/101 PCT-Antrag 

erstellt durch Benutzung von 


PCT Online Filing 

Version 3.50 (Build 0001.159) 


0-5 


Antragsersuchen 

Der Unterzeichnete beantragt, dafi die 
vorliegende intemationale Anmeldung 
nach dem Vertrag Ober die intema- 
tionale Zusammenarbeit auf dem Geblet 
des Patentwesens behandelt wird 




0-6 


(Vom Anmelder gewahftes) 
Anmeldaamt 


Europaisches Patentamt (SPA) (RO/EP) 


0-7 


Aktenzeichen des Anmelders oder 
Anwalts 


W1.2343PCT 




Bezelchnung der Erfindung 


VORRICHTUNGEN UND VERFAHREN ZVM 
AUFZIEHEN Uin)/ODER ABNEHMEN EINER 
DRUCKFORM 


11 

in 

II-2 
M4 

11-6 

11-7 

11-8 

11-9 

11-10 

11-11 


Anmelder 

Diese Person 1st 

Anmelder fur 

Name 
Anschrift 

Staatsangehdrigkeit (Staat) 

Sitz/Wohnsltz (Staat) 

Telefonnr. 

Telefaxnr. 

E-Mail 

Registrlenjngsnummer des Anmelders 
beim Amt 


nur Anmelder 

Alle Bestiimungsstaaten mit Ausnahme von 
US 

KOENI6 & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 

Friedrich-Koenig-Str . 4 
97080 Wurzburg 
Deutschland 

DE 

DE 

0931 / 909-4430 
0931 / 909-4789 
kba-patent@kba -print . de 
279984.9 
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PCT-ANTRAG 

Papierkopie (NICHT zur Einretchung) 



III-1 


Anmslddr und/oder Erilndsr 






DIese Person ist 


Anmelder und Erfinder 


nM'2 


Anmelder fur 


Nur US 


IIM-4 


Name (FAMILIENNAME. Vomame) 




IH-1-5 


Anschrift 


Z^llTltl<7afiQ A Qa 






97320 Sulzfeld 






Deutschland 


IIM-6 


Staatsangehorigkeit (Staat) 


DE 


III-1-7 


Sitz/Wohnsitz (Staat) 


DE 


UI-2 


Anmalder und/oder Erfinder 




III-2-1 


Diese Person ist 


Anmelder imd Erfinder 


III-2-2 


Anmelder fur 


Nur US 


I1I-2-4 


Name (FAMILIENNAME, Vomame) 


KEIL, Lara 


ni-2-5 


Anschrift 








97084 Wurzburg 




- 


Deutschland 


in-2-6 


Staatsangehorigkeit (Staat) 


DE 


III-2-7 


Sitz/Wohnsltz (Staat) 


DE 


I»-3 


Anmelder und/oder Erfinder 




1II-3-1 


Diese Person ist 


Anmelder und Erfinder 


111-3-2 


Anmelder fur 


Nur US 


III-3-4 


Name (FAMILIENNAME, Vomame) 


LIEBLER, Manfred, Herrmann 


ni-3-5 


Anschrift 


oar^ensur* ax 






97B37 Erlenbach 






Deutschland 




Staatsangehorigkeit (Staat) 


DE 


111^7 


Sitz/Wohnsitz (Staat) 




IV-1 


Anwalt Oder gemainsamer Vertreter; 






Oder besondere Zustellanschrifl 






Die unten bezeichnete Person ist/wird 


gemeinsamer Vertreter 




hiermit bestellt, um den (die) Anmelder 




vor den intemationalen Behfirden zu 






vertrptfin unri Twar sIq' 

V9IUwLdII| \JIIU ^VYCII Clio* 




IV-1-1 


Name 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


IV-1-2 


Anschrift 


Lizenzen - PatenteFriedrich-Koenig-Str . 
4 






97080 Wurzburg 






Deutschland 


IV-1-3 


Teiefonnr. 


0931 / 909-4430 


IV-1-4 


Telefaxnr. 


0931 / 909-4789 


IV-1-5 


E-Mail 


kba-pat en t@kba -print . de 



W1^343PCT 
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PCT-ANTRAG 

Papiericopie (NICHT zur Einreichung) 



V 


BESTIMMUNGEN 




V-1 


Die Einreichung dieses Antrags umfa 
Qt gemafi Regal 4.9 Absatz a die 
Bestlmmung alter Vertragsstaaten, fQ 
r die der PCT am Intematlonalen 
Anmeldedatum verblndllch ist, und, 
insoweit verfugbar, fur jede Art von 
Schulzrecht und sowohl fUr ein 
regionales als auch fur eIn Rationales 
Patent 




V.2 


Die Bestimmungen in Feld V-2 
wurden unwiderrufllch 
ausgeschlossen, urn zu vermelden, 
daQ sine frUhere nationaie 
Anmeldung, deren Prioritat 
beansprucht wlrd, nach nationalem 
Recht Ihre Wirkung verllert Zu den 
Folgen solcher nationalen Rechtsvor- 

9cni iiusn In □I6«>c*ii UI1U utNmiiiiTiKBn 

anderen Staaten slehe " 
Bestimmungen" In der PCT- 
SAFE-Hilfe,) 


DS 


Vl-l 

VI-1-1 


Prioritat einerfiruheren nationalen 
Mfimeiaung Deanoprucnc 
Anmeldedatum 


OS. Mai 2004 (06.05. 


2004) 


Vl-1-2 


Nummer 


102004022866.3 




VI-1-3 


Staat 


DE 




VI-2 
VI-2-1 


Prioritat einer f ruheren nationalen 
Anmeldung beansprucht 
Anmeldedatum 


11. Juli 2003 (11.07 


.2003) 


Vl-2-2 


Nummer 


10331595.0 




Vl-2-3 


Staat 


DS 




VIM 


Gewahlte Internationale Recherchen- 
behorde 


Europaisches Patentamt (EPA) (ISA/EP) 


VIII 


Erklarungen 


Anzahl der Erklarungen 




VII 1-1 


Erfinders 






VIII-2 


Erklarung hinsichtiich der Berechtigung 
des Anmelders Tum ZeltDunkt des 
intematlonalen Anmeldedatums, ein 
Patent zu beantragen und zu eitialten 






VIII-3 


Erklarung hinslciitlich der Bereci^tigung 
des Anmelders, zum Zeitpunkt des 
intematlonalen Anmeldedatums, die 
Prioritat einer fruheren Anmeldung zu 
beanspruchen 






VIIM 


Erfindererklaaing (nur im Hinblick auf die 
Bestimmung der Vereinigten Staaten 
von Amerika) 






Vlil-5 


Ertdarung hinsichtiich unschadlicher 
Offenbarungen oder Ausnahmen von 
der Neuheitsschadltchkeit 







W1.2343PCT 
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PCT-ANTRAG 

Papierkopia (NlCHTzur Einrelchung) 



iX 


KontroIIIste 


Anzahl der Blatter 


Elektronische Datei(en) beigefugt 


IX-1 


Antrag (inklusive Erklarungsbi after) 


5 


/ 


IX-2 


Beschreibung 


24 


✓ 


IX-3 


AnsprQche 


6 




IX-4 


Zusammenfassung 


1 


/ 


IX-5 


Zeichnung(en) 


12 


/ 


IX-7 


INSGESAMT 


48 




BetgefQgte Unterlagen 


Unteriage(n] in Papierfomi belgefQgt 


Elektronische Datei(en) beigefugt 


lX-8 


Blatt fur die Gebuhrenberechnung 




✓ 


IX-17 


PCT-SAFE Datantrager 






IX-19 


Nr. der Abb. der Zeichn., die mit der 
Zusammenf. veroffentllcht warden 
soil 




IX-20 


Sprache der !nt Anmeldung 


Deutsch 


X-l 


Unterschrift des Anmeiders, des 
Anwalts oder des Gemeinsamen 
Vertreters 






X-1.1 
x-1-2 
X.1-3 


Name (FAMILIENNAME. Vomame) 
Name der unterzeiclinenden Person 
Eigenschaft 






VOM ANMELDEAMT AUSZUFULLEN 


10-1 


Datum des tatsach lichen Eingangs 
dieser intemaflonaien Anmeldung 




10-2 

10-2-1 
10-2-2 


Zelchnung(en): 

Eingegangen 
Nicht eingegangen 




10^ 


Geandeites Eingangsctettum aufgrund 
nachtr^Iich, jedoch fristgerecht 
eingeg. Uiiteriage(n) oder 
Zeichnung(en) zur Vervollstindigung 
dieser int. Anmeldung 




10-4 


Datum des f ristgerechten Eingangs 
der Berichtigung nach PCT Artikel 
11(2) 




10-5 


Internationale Rechterchenbehdrde 


ISA/EP 


10-6 


ObermitOung des Recher- 
chenexemplars bis zurZahlung der 
RecherchengebQhr aiifgeschoben 





W1.2343PCT 
PCT-ANTRAG 
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pBpierkopie (NICHT zur Einreichung) 
VOM INTERNATIONALEN BURO AUSZUFULLEN 



11-1 


Datum des Eingangs des 






Aktenexemplars beim Intemationalen 






BQro 





W1.2343PCT 

1/2 

PCT (ANHANG - BLATT FUR DIE GEBOHRENBERECHNUNG) 

Papierkopie (NICHT zur Einreichung) 
(Dieses Blatt zShlt nicht als Blatt der intemationalen Anmeldung und 1st nicht Teil derselben) 



0 

0-1 


Vom Anmeldeamt auszirfQIlen 

Internationales Aktenzeichen 




0-2 


Eingangsstempei des Anmeldeamts 






0-4-1 


Formular- PCT/RO/101 (Anlage) 
PCT Blatt fQr die GebD hrenbe- 
rechnung 

Sjoi^iii Gurun Dcnuizui ly vuii 


PCT Online Filing 

Version 3.50 (Build 0001.159) 


0-9 


Aktenzeichen des Anmelders oder 
Anwalts 


W1.2343PCT 


2 


Anmeider 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


12 

12-1 
12-2-1 
12-2-2 

12-5 

12-4 
12-5 
12-6 

12-7 
12-12 

12-13 

12-14 

12-15 
12-16 


Berechnung der vorgeschriebenen 
Gebuhren 


Hdhe der Gebu hr/ 
l\iultIplikator 


Gesamtbetrage (EUR) 




Ubermittlungsgebuhr T 




100 




RecherchengebOhr S 


O 


1550 




Wahl der intemationalen Recherchen- 
beborde (ISA) 


SP 




fntematlonale AnmeldegebOhr 

(erste 30 Blatter) i1 


902 


Anzahl der Blatter iiber 30 


30 


Zusatzblat^buhr (X) 


10 


Gesamfbetrag der weiteren Geb 12 
uhren 


300 


i1+l2= 1 


1202 


Ennafiigung fur elektronische R 
Anmeldung (vollst9ndig) 


-129 


Gesamfbetrag der intemationalen 1 
Gebuhr (i-R) 




1073 




Gebuhr fur Prioritatsbeleg 

Anzahl der beantragten Priorita 
tsbelege 


0 




Gebuhr per Prioritatsbeleg (X) 


30 


Gesamtbetrag Gebuhr fur Priorita P 
tsbeleg(e): ^ 


O 






12-17 


Gesamtbetrag derzu zahlenden GebQ 
hren (T+S+RP) 


o 


2723 





W1.2343PCT 

2/2 

PCT (ANHANG - BLATT FUR DIE GEBUHRENBERECHNUNG) 

Papierkople (NICHT zur Efnrelchung) 
Peses Btatt zShU nicht als Blatt der Intemationalen Anmetdung und 1st nicht Tell derselben) 



12-19 


Zahlungsart 


Abbuchungsauftrag 


12-20 


Anwelsungen betreftend laufendes 
Konto 

uas Anrneioeaiiii. 


Europaiscnes Fauen^amr (£PA; vRO/EFj 


12-20-1 


Die Bevolimachtigung, den o.g. 
Gesamtbetrag der GebQhren 
abzubuchen 


✓ 


12-20-2 


Die Bevollmachtigung, Fehlbetrige oder 
Oberzahlungen des Gesamtbetrags zu 
beiasten bzw. gulzuschreiben 


/ 


12-20-3 


Die Bevollmachtigung, die Gebuhrfur 
Prioritatsbeieg abzubuchen 


/ 


12-21 


Nummer des laufenden Kontos 


2800.0836 


12-22 


Datum 


22. Junl 2004 (22.06.2004) 


12-23 


Name und Unterschrifl 


JURGEN STIEL^ 
/Jiirgen Stiel/ 



10/S6408tt 

W1.2343PCT 

2004^6-22 immerauf den neuesten Stand bringen! 

1 iAP28^i^?€rr;?T0 ii jam zoos 

Belegexemplar 

Beschreibung 

Vorrichtungen und Verfahren zum Aufziehen und/oder Abnehmen einer Druckform 

Die Erfindung betrSfft Vorrichtungen und Verfahren zum Aufziehen und/oder Abnehmen 
einer Druckfonm gemaQ Anspruch 1 oder 4 bzw. 22. 27 oder 28. 

Durch die EP 10 84 839 A1 ist eine Plattenwechselvorrichtung offenbart, welche ein 
verschwenkbares Magazin mit einem Zufuhrschacht und einem Aufnahmeschacht, eine 
verschwenkbare Fuhrungseinrichtung sowie eine an- bzw. abstellbare Andruckrolle 
aulweist Jeder Schacht weist einen Wagen mit einem Haken auf, mittels dem die 
abzuplattende Druckform in einem einseitigen Formschluss gehalten und in den Schacht 
gezogen. bzw. zum Zylinder hin gefuhrt wird. Der Weg der Druckform zwischen Zylinder 
und dem jeweiligen Magazinschacht wird durch Verschwenken der Fuhrungseinrichtung 
festgelegt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Verfahren und Vorrichtungen zum Aufziehen 
und/oder Abnehmen einer Druckform zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemalS durch die Merkmaie des Anspruchs 1 oder 4 bzw. 22, 
27 Oder 28 gelost. 

Ein wesentlicher. mit der Erfindung erzielbarer Vorteil besteht darin, dass bei 
geringstmoglichem Aufwand ein schnelles und zuverlassiges System zum Aufeiehen 
und/oder Abnehmen einer Druckfonn geschaffen ist. 

Durch die vorteilhafte Ausbildung als zweiteiliges System mit einem Halbautomat und 
einem Magazin, kann je nach Bedarfder Grad der Automatisierung gewahit werden. 
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Durch die - insbesondere reibschliissige oder beidseitig formschlussige - Verbindung ist 
der Einsatz ohne Berucksichtigung der Schwerkraft sowohl fiir untere als auch obere 
Daickwerke in der selben Ausfuhrung frei. Unter beidseitig wirksame Verbindung ist hier 
eine druck- und zugbelastbare Verbindung in Bezug auf die Forderrichtung in 
Langsrichtung des Schachtes zu verstehen. 

Im Vergleich zu zwei Schlitten mit zwei Antrieben senkt der Einsatz lediglich eines 
bewegiichen Schlittens fur Zufiihr- als auch Aufnalimescliacht die Kosten, den 
Wartungsauiwand und das Ausfallrisiko. 

Eine reibschlussige Verbindung zwischen i-laltemittel und Druckform ermoglicht im 
Gegensatz zum Formschluss in einfacher Weise die Verwendung verschiedenformatiger 
Druckformen ohne dass hierfur eine Neueinstellung und/oder zusatzliche Ausnehmungen, 
Haken, Anschlage oder dergleichen erforderlich waren. Auch das in der Art eines offenen 
Kochers ausgebildeten hinteren Endes am IVlagazin ist insbesondere von Vorteil im 
Hinblick auf unterschiedlich lange Druckformen. 

Eine direkt am iVIagazin angeordnete bewegbare Klappe zur Anwahl des Schachtes 
und/oder Fiihrung der Druckform in den Aufnahmeschacht vermindert den Aufwand 
gegenuber einer ansonsten ggf. zusatzlich vorzusehenden Einrichtung und gewahrleistet 
gleichzeitig immer eine korrekte Relativlage zwischen Magazinschacht und Klappe. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestelit und werden im 
Folgenden naher beschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine Ubersicht iiber eine Druckmaschine; 
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Fig, 2 eine schematische Darstellung von Bahnen unterschiedlicher Breite; 

Fig. 3 eine Druckeinheit; 

Fig. 4 eine erste Ausfuhrung eines Halbautomaten mit zugeordnetem Magazin; 

Fig. 5 eine verschwenlcbare Ausfiihaing des Halbautomaten; 

Fig. 6 ein Langsschnitt durcli das Magazin aus Fig. 4; 

Fig. 7 schematische Darstellungen von Verfahrensschritten a bis p beim Auf- bzw. 
Abplatten; 

Fig. 8 vereinfachte Darstellung einer Druckfonm in abgekanteter Fonn; 

Fig. 9 eine schematische Darstellung einer Klemm- und/oder Spannvorrichtung. 

Eine Druckmaschine, insbesondere eine Rollenrotationsdruckmaschine zum Bedrucken 
einer oder mehrerer Bahnen B, weist mehrere Aggregate 100; 200; 300; 400; 500; 600; 
700; 800; 900 zur Versorgung, zum Bedrucken und zur Weiterverarbeitung aul Von z. B. 
einer Rollenabwicklung 100 wird die zu beduckende Bahn B, insbesondere Papierbahn B, 
abgewickelt, bevor sie uber ein Einzugwerk 200 einer oder mehreren Druckeinheiten 300 
zugefiihrt wird. Zu den standardmaBig fur den Mehrfarbendruck vorgesehenen 
Druckeinheiten 300 (z. B. vier Stuck fur Vierfarbendruck) konnen zusatzliche 
Druckeinheiten 300 vorgesehen sein, welche dann beispielsweise auch abwechseind zu 
einem oder mehreren der ubrigen Druckeinheiten 300 fiir den fliegenden 
Druckformwechsel einsetzbar sind. 

In einer vorteilhaflen Ausgestaltung kann im Bahnweg ein Lackierwerk 400 vorgesehen 
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sein. 

Nach dem Bedrucken und ggf. Lackieren durchlauft die Bahn B einen Trockner 500 und 
wird ggf. in einer Kiihleinheit 600 wieder abgekuhit, falls die Trocknung auf thermische 
Weise erfolgt. Nach dem Trockner 500. in oder nach der Kuhleinheit 600 kann mindestens 
eine weitere, in Fig. 1 nicht dargestellte Konditioniereinrichtung, wie z. B. eine 
Beschichtungseinrichtung und/oder eine Wiederbefeuchtung vorgesehen sein. Nach der 
Kuhlung und/oder Konditionierung kann die Bahn B Qber einen Uberbau 700 einem 
Falzapparat 800 zugefuhrt werden. Der Oberbaubau 700 weist zumindest ein nicht in Fig. 
1 dargestelltes Silikonwerk, eine Langsschneide- und eine Wendeeinrichtung sowie eine 
Trichtereinhelt auf. Das genannte Silikonwerk kann auch vor dem Oberbau 700, z. B. im 
Bereich der Kuhleinheit 600 angeordnet sein. Der Uberbau 700 kann weiter ein in Fig. 1 
nicht dargestelltes Perforierwerk. ein Leimwerk, ein Nummerienverk und/oder einen 
Pflugfalz aufweisen. Nach Durchlaufen des Oberbaus 700 wird die Bahn B bzw. werden 
Teilbahnen in einen Falzapparat 800 gefuhrt. 

in vorteilhafter Ausfuhrung weist die Druckmaschine zusatzlich einen gesonderten 
Querschneider 900, z. B. einen sog. Planoausleger 900, auf. in welchem eine 
beispielsweise nicht durch den Falzapparat 800 gefCihrte Bahn B in Formatbogen 
geschnitten und ggf. gestapelt oder ausgelegt wird. 

Die Aggregate 100; 200; 300; 400; 500; 600; 700; 800; 900 der Dmckmaschine weisen 
eine wirksame Breite quer zur Transportrichtung T der Bahn B auf, welche das 
Verarbeiten von Bahnen B einer maximalen Breite b (Fig. 2) von z. B. bis zu 1.000 mm 
erlaubt. Unter wirksamer Breite ist hier die jeweilige Breite bzw. lichte Weite der mit der 
Bahn B direkt oder indirekt zusammen wirkenden Bauteile (z. B. Waize, Zylinder, 
Durchfuhrung, Sensorik, Stellwege etc.) der Aggregate 100; 200; 300; 400; 500; 600; 700; 
800; 900 zu verstehen, so dass die Bahn B in ihrer vollen Breite b bearbeitet, konditioniert 
und gefordert werden kann. Ferner sind die Aggregate 100; 200; 300; 400; 500; 600; 700; 
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800; 900 in ihrer Funktionalitat (Materialzufuhr, Bahntransport, Sensorik, 
Weiterverarbeitung) derart ausgefuhrt, dass auch lediglich teilbreite Bahnen B* in der 
Druckmaschine bis hinunter zu einer Breite b' von lediglich 400 mm verarbeitbar sind. 

Die eine Abschnittslange a definierenden bzw. verarbeitenden Aggregate 100; 200; 300; 
400; 500; 600; 700; 800; 900 sind derart ausgefuhrt, dass sie beispielsweise eine 
zwischen 540 und 700 mm liegende Abschnittslange a auf der Bahn B definieren. 
Vorteilhafter Weise liegt die Abschnittslange a zwischen 540 und 630 mm. In einer 
speziellen Ausfuhrung liegt die Abschnittlange a bei 620 ±10 mm. In Weiterbildung der 
Druckmaschine sind die Aggregate 100; 200; 300; 400; 500; 600; 700; 800; 900 derart 
ausgefuhrt, dass mit einigen wenigen Veranderungen die Druckmaschine wahlweise mit 
Abschnittslange 546 mm, 578 mm, 590 mm Oder 620 mm ausfuhrbar ist So ist fur den 
Wechsel beispielsweise im wesentllchen lediglich eine Austauschbarkeit von 
Lagerelementen fur Druckwerkszylinder (s.u.)> eine Anpassung des Antriebes (s.u.) sowie 
eine Anpassung im Falzapparat 800 bzw. dem Querschneider 900 (s.u.) erforderlich um 
die selbe Druckmaschine fur voneinander verschiedene Formate auszurusten. Die 
Abschnittslange a ist beispielsweise standardgemaK mit vier stehenden Druckseiten, z. B. 
DIN A4, in Quenichtung der Bahn B nebeneinander und zwei Druckseiten (beispielsweise 
einer Lange s) in Langsrichtung hintereinander belegt. Je nach Dmckbild und 
nachfolgender Weiterverarbeitung im Oberbau 700 und Falzapparat 800 sind jedoch auch 
andere Seitenzahlen je Abschnittslange a mogllch. 

Fur das mehrfarbige Bedrucken der Bahn B; B* verfiigt die Druckmaschine uber mehrere, 
z. B. mindestens vier, hier insbesondere funf im wesentlichen gleich ausgestattete 
Druckeinheiten 300. Die Druckeinheiten 300 sind vorzugsweise nebeneinander 
angeordnet und werden von der Bahn B; B' horizontal durchlaufen. Die Druckeinheit 300 
ist bevorzugt als Druckeinheit fiir den Offsetdruck, insbesondere als Doppeldruckwerk 300 
bzw. als i-Druckwerk 300 mit zwei Druckwerken 301 , z. B. zwei Offsetdruckwerken 301 
fiir den beidseitigen Druck Im sog. Gummi-gegen-Gummi-Betrieb ausgefuhrt. Mindestens 
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einer der Druckeinheiten 300 sind zumindest im unteren Bereich, und optional im oberen 
Bereich, Walzen 302 vor und nachgeordnet, mittels welchen eine einlaufende Bahn B; B' 
um die Dmckeinheit 300 unten oder oben herumfuhrbar, eine um eine vorgeordnete 
Druckeinheit 300 herumgefuhrte Bahn B; B' durch die Dmckeinheit 300 durchfuhrbar, 
Oder eine durch die Druckeinheit 300 durchgefuhrte Bahn B; B' unn die nachgeordnete 
Druckeinheit 300 herumfuhrbar ist. 

Fig. 3 zeigt schematisch die Anordnung zweier uber die Bahn B; B' zusammen wirkender 
Druckwerke 301 mit je einem als Ubertragungszylinder 303 und einem als Formzylinder 
304 ausgefuhrten Zylinder 303; 304, einem Farbwerk 305 und einem Feuchtwerk 306. In 
einer vorteilhaften Ausgestaltung verfugt die Druckeinheit 300 je Formzylinder 304 uber 
Vorrichtungen zur halb- oder vollautomatischen Plattenzufuhrung 401 bzw. Wechsel einer 
Druckform 405, z. B. einer Druckplatte 405 (siehe unten zu Fig. 4 ff.}. 

In einer Weiterbildung, insbesondere wenn die Druckmaschine fur einen Imprintbetrieb 
geeignet sein soli, weist zumindest eine oder mehrere Druckeinheiten 300 zusatzliche 
Leitelemente 308 dicht vor und nach der Nippstelle der Druckeinheit 300 auf. Soli eine 
Druckeinheit 300 ohne Bedrucken und ohne Kontakt zwischen Bahn B; B' und 
Obertragungszylindem 303 durchfahren werden, so ist die strichliert in Fig. 3 dargestellte 
Bahnfuhrung unter Verwendung der Leitelemente 308 vorteilhaft. Die Bahn B; B' 
durchlauft die Nippstelle derart, dass sie mit einer Verbindungslinie von Rotationsachsen 
der beiden Ubertragungszylinder 303 im wesentlichen einen Winkel von 80** bis lOO"*, 
z. B. ca. 90° bildet. Die Leitelemente 308 sind vorzugsweise als luftumspulte Stangen 
Oder Walzen ausgefuhrt. Dies vermindert die Gefahr von Abrieb von zuvorfrisch 
bedruckter Farbe. 

In Weiterbildung des dargestellten Druckwerkes 301 ist jedem Ubertragungszylinder 303 
eine Waschvorrichtung 434 zugeordneL Mittels der Waschvorrichtung 434 kann die 
elastische Oberflache des Ubertragungszyiinders 303 gereinigt werden. 
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Die Zylinder 303; 304 weisen jeweils einen Umfang zwischen 540 und 700 mm auf, wobei 
vorzugsweise Ubertragungs- und Fomizylinder 303; 304 den selben Umfang aufweisen. 
Vorteilhafter Weise liegen die Umfange zwischen 540 und 630 mm. In einer speziellen 
Ausfuhaing liegt die Abschnittlange a bei 620 ± 10 mm. In Weiterbildung 1st die 
Daickeinheit 300 derart ausgefuhrt, dass mit einlgen wenlgen Verandemngen wahlweise 
Zylinder 303; 304 mit einem Umfang von 546 mm, 578 mm, 590 mm Oder 620 mm 
ausfuiirbar ist. So erfolgt beispielsweise lediglich ein Austausch von Lagerelementen 308 
Oder eine veranderte Lage der Bohrungen im Seitengestell (und Anguss; s.u.) fur die 
Zylinder 303; 304 und eine Anpassung des Antriebes (Hebel, s.u). 

Das Farbv\^erk 305 welst neben einer Farbzufuhrung, z. B. einem Farbkasten 311 mit 
einer Stellvorrichtung 312 zur Regulierung des Farbflusses, eine Vielzahl von Walzen 313 
bis 325 auf. Die Farbzufuhrung kann auch als Rakelbalken ausgefuhrt sein. Die Farbe 
gelangt bei aneinander angestellten Walzen 313 bis 325 vom Farbkasten 31 1 uber die 
Duktorwaize 313, die Filmwaize 314 und eine erste Farbwaize 315 auf einen ersten 
Reibzylinder 31 6. Von dort gelangt die Farbe je nach Betriebsweise des Farbwerks 306 
(siehe unten), uber mindestens eine Farbwaize 317 bis 320 auf mindestens einen 
weiteren Reibzylinder 321; 324 und von dort uber mindestens eine Auftragwaize 322; 323; 
325 auf die Oberflache des Formzylinders 304. In einer vorteilhaften Ausfuhrung gelangt 
die Farbe vom ersten Reibzylinder 316 uber verschiedene mogliche Wege wahlweise 
Oder gleichzeitig (in Serie oder parallel) uber zwei weitere Reibzylinder 321; 324 zu den 
Auftragswalzen 322; 323; 325. In vorteilhafter Ausfuhrung des Farb- und Feuchtwerkes 
305; 306 kann der zweite Reibzylinder 324 gleichzeitig mit einer Waize 328, z. B. 
Auftragwaize 328, des Feuchtwerkes 306 zusammen wirken. 

Die WaIze 328 wirkt mit einer weiteren WaIze 329 des Feuchtwerkes 306, z. B. einer 
Reibwaize 329, insbesondere einer changierenden Chromwaize 329 zusammen. Die 
Chromwaize 329 erhalt das Feuchtmittel von einer Befeuchtungseinrichtung, z. B. einer 
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Waize 330, insbesondere einer Tauchwaize 330, welche in ein Feuchtmittelvorrat 332, 
z. B. einen Wasserkasten, taucht. Unter dem Wasserkasten ist vorzugsweise ein 
Tropfbiech 335 zum Auffangen von sich am Wasserkasten bildendem Kondenswasser 
angeordnet. welches In einer vorteilhaften Ausfulirung beheizbar, z. B. mittels 
Heizwendel, ausgefuhrt ist 

In Weiterbildung welst das Farbwerk 305 neben den Walzen 313 bis 325 mindestens eine 
weitere WaIze 326 auf, mittels welcher im Farbweg, insbesondere vor dem ersten 
Reibzylinder 316, Farbe aus dem Farbwerk 305 entnehmbar isL Dies erfolgt, indem an 
diese WaIze 326 selbst, oder, wie dargestellt an eine mit dfeser zusammen wirkende 
WaIze 327 eine entsprechende Abnahmevorrichtung 333 anstellbar ist (Fig. 3). 

In einer vorteilhaften Weiterbildung weist die Druckeinheit 300 in ihrem Eingangsbereich 
bzw. im Bereich ihres Eingangszwickels zwischen den beiden Obertragungszylindem 303 
eine Vonichtung zur Beeinflussung des Fan-Out-Effektes 336, d. h. zur Beeinflussung 
einer beispielsweise durch den Druckprozess (Insbesondere die Feuchtigkelt) verursachte 
Anderung in der Querausdehnung/Breite der Bahn B; B' von Druckstelle zu Oruckstelle. 
Die Vorrichtung 336 ist vorzugsweise im Eingangsbereich einer auf eine erste 
Druckeinheit 300 nachfolgender Druckeinheit 300 angeordnet, d. h. wenn die Bahn B; B' 
bereits mindestens einma! bedruckt wurde. Sie weist zumindest Steilgiied, z. B. ein 
Stiitzelement auf, mittels welchem unter Beriihrung der Bahn B; B' oder vorteilhaft 
beruhrungslos dieseibe in einer Richtung senkrecht zur Bahnebene ausgelenkt werden 
kann. 

Wie in Fig. 3 angedeutet, weist das Druckwerk 301 in vorteilhafter Ausgestaltung jeweils 
eine Vorrichtung 401 zum - zumindest teilautomatisierten - Wechsel einer Druckform 405 
auf dem zugeordneten Formzylinder 304 auf. Die Vorrichtung 401 ist zweiteilig ausgefuhrt 
und weist eine im Bereich einer Nippstelle zwischen Ubertragungs- und Fomnzylinder 303; 
304 angeordnete Andruckvorrichtung 402, auch „Wechselhalbautomat" Oder 
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„Halbautomar 402 genannt, und eine davon baulich getrennte Speichereinrichtung 403. 
2. B. ein Magazin 403, mit Zufiihr- und Aufnahmeeinrichtungen fiir die Druckformen 405 
auf (Fig. 4 ff.). 

Die Druckform 405 reicht- unabhangig vom Vorhandensein einer Vorrichtung 401 zur 
Unterstutzung des Dmckformwechsels im wesentlichen uber die gesamte zu bedruckende 
Breite der Bahn B; B' und im wesentlichen (bis auf einen Stol^ bzw. eine Kanaldffnung) 
um den gesamten Umfang des Formzylinders 304 und ist entsprechend dimensioniert. 
Dementsprechend sind ^lls vorhanden auch Wechselhalbautomat 402 sowie Magazin 
403 in axialer Erstreckung zur Aufnahme von Druckfonnen 405 mit einer Breite einer 
gesamten zu bedruckenden Bahn B; B' dimensioniert. 

Das Druckwerk 301 weist zumindest einen Wechselhalbautomaten 402 auf. Hierzu ist in 
einer ersten Ausfuhrung fur den Wechselhalbautomat 402 (Fig. 4) an einer gestellfesten 
Traverse 404 eine Rolle 406 bewegbar, z. B. fedemd angeordnet, welche mittels eines 
Antriebes 407 (Betatigungsmittels 407), z. B. eines mit Druckmlttel beaufschlagbaren 
Hohlkdrpers (Schlauchs) 407, In Richtung Mantelflache des Zylinders 304 anstellbar (z. B. 
entgegen der Federkraft) bzw. abstellbar (z. B. bei Entlastung) ist. Zusatzlich kann ein 
ebenfalls an- bzw. abstellbarer Schutz 408 an der Traverse 404 um einen Drehpunkt 
D408 gelagert, und mittels eines Antriebes 409, z. B. eines mit Druckmittel 
beaufschlagbaren Hohlkorpers (Schlauchs) 409 in Richtung Mantelflache des Zylinders 
304 anstellbar (z. B. entgegen der Federkraft) bzw. abstellbar (z. B. bei Entlastung) sein. 
Wie in Fig. 5 zu erkennen sind axial nebeneinander eine iVIehrzahl (hier 10) von Rollen 
406 einzein an jeweiligen Federelementen 430, insbesondere Federblechen 430, 
gelagert. Vorzugsweise sind diese samtlich gemeinsam oder gruppenweise durch einen 
gemeinsamen Antrieb 407 betatigbar. 

In einer zweiten Ausfuhrung des Wechselhalbautomaten 402 (Fig. 5) ist der 
Wechselhalbautomat 402 bzw. die die Rolle 406 aufweisende Traverse 404 nicht 
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gestellfest, sondern urn eine zur Rotationsachse der Rolle 406 beabstandete aber im 
wesentlichen zur Rotationsachse des Formzylinders 304 parallele Schwenkachse S402 
verschwenkbar Im Gestell angeordnet. Fur die Schwenkbewegung ist ein Antrieb 431. 
z. B.jein mit Dmckmittel beauschlagbarer Zylinder 431 vorgesehen, welcher 
beispielsweise am einen Ende am nicht dargestellten Seitengesteli und am anderen Ende 
am Halbautomat 402 (z. B. an der Traverse 404 Oder einem mit dieser verbundenen 
Hebelarm) exzentrisch zur Schwenkachse S402 angelenkt ist. Die verschwenkbare 
Traverse 404 bzw. der Wechselhalbautomat 402 kann direkt am Seitengesteli oder wie in 
Fig. 5 dargestellt uber eine entsprechend mit dem Seitengesteli verbundene Halterung 
432 verschwenkbar gelagert sein. Die Halterung 432 kann vorteiihaft am Seitengesteli 
Oder einem am Seitengesteli angeordneten Lagerblock 435 in einer Richtung senkrecht 
zur Schwenkachse S402 justierbar gelagert sein. 

Die An- bzw. Abstellbewegung der Rolle 406 kann in der Art der ersten Ausfuhrung mittels 
eines Antriebes 407, z. B. des mit Druckmittel beaufschlagbaren Hohik5rpers 407, und 
Federkraft erfolgen, ggf. ebenfalls in einer Ausfuhrung mit zusatzlichem Schutz408. 

In einer Aiternativlosung ist die Schwenkachse S402 so gewahit, dass die fest, aber ggf. 
gefedert gelagerte, Rolle 406 durch Verschwenken der Traverse 404 allein an- bzw. 
abstellbar ist Ein zusatzlicher Antrieb der Rolle 406 (Antrieb 407) kann dann entfallen. 

Im Prinzip lasst sich mit dem beschriebenen Wechselhalbautomaten 402 - in der ersten 
Oder zweiten Ausfuhrung - eine Druckform 405 halbautomatisch aufplatten. Hiezu wird in 
der ersten Ausfuhrung beispielsweise von Hand eine aufzuziehende Druckform 405 in 
den Raum zwischen Rolle 406 und Fonmzylinder 304 eingefuhrt und verbleibt dort 
zunachst lose geklemmt. Anschlieiiend wird die Rolle 406 angestellt und der Zylinder 304 
(hier in Uhrzeigerrichtung) gedreht. Die vorlaufende Kante der Druckform 405 (z. B. um 
40** bis 50°, insbesondere um einen Zwischenwinkel a von ca. 45** abgekantet; siehe 
Fig. 8) springt in eine Offnung 411 (siehe Fig. 4 und 9) eines im Formzylinder 304 axial 
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Qber zumindest die nutzbare Breite ver!aufenden Klemm- und/oder Spannkanais; die 
Druckform 405 wird durch Drehen des Zylinders 304 urn denselben gewickelt bis die 
nachlaufende, insbesondere um einen Zwischenwinkel p von ca. 90° abgebogene Kante 
ebenfalls von der Rolle 406 in den Kanal gedruckt wird, Danach wird eine ggf. 
vorhandene. symbolisch angedeutete Arretierung. Klemm- und/oder Spannvorrichtung 
410 betatigt (naheres zur Klemm- und/oder Spannvo^ichtung 410 siehe zu Fig. 9). Ein 
Abplatten erfolgt entsprechend in umgekehrter Abfolge, die herausgeschobene Daickform 
405 kann aus dem Zwischenraum zwischen Rolle 406 und Zylinder 304 manuell 
entnommen werden. Die Offhung 41 1 zum Kanal weist Im Berelch der Mantelflache in 
Umfangsrichtung des Zylinders 304 vorzugsweise eine Breite von 1 bis 5 mm, 
insbesondere kleiner oder gleich 3 mm auf. Die Klemmvorrichtung 410 ist vorteilhaft 
pneumatisch betatigban z.B. als ein oder mehrere pneumatisch betatigbare Hebel 442 , 
welche im geschlossenen Zustand mittels Federkraft (Feder 443) gegen das in den Kanal 
reichende nachlaufende Ende 441 (z. B. ca. 90*" abgekantet) vorgespannt sind, 
ausgefuhrt. Als Betatigungsmittel 444 ist bevorzugt ein mit Druckmitlel beaufschlagbarar 
Schlauch 444 einsetzbar (Fig. 9). Der Schlauch 444 wird uber eine Zufuhrung 445 mit 
Druckmittel versorgt. Eine mit dem vorlaufenden Ende 439 zusammen wirkende 
Kanalwand bildet mit der Mantelflache eine nasenartige Form eines Zwischenwinkels 
a' aus, welcher im wesentlichen demjenigen der Abkantung des vorlaufenden Endes 439 
entspricht. Ebenso verhalt es sich mit dem Zwischenwinkel p' im Bereich der 
gegenuberliegenden Wand und den Winkel p von ca. 90*' des abgekanteten 
nachlaufenden Endes 441 . 

Fur die zweite Ausfuhrung des Halbautomaten 402 erfolgt das Auf- bzw. Abplatten im 
Prinzip in den selben Schritten, wobei jedoch beim Abplatten zum Zeitpunkt, in dem das 
vorlaufende Ende 439 aus dem Kanal der Klemmvorrichtung 410 springen soli, der 
Halbautomat 402 zwischenzeitlich aus seiner Normailage in die weiter vom Zylinder 304 
entfemte Endlage gebracht wird. 
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In bevorzugter Ausfuhmng erfolgt das Zu- bzw, Abfuhren der Druckform 405 jedoch 
automatisch durch das baulich vom Wechselhalbautomat 402 getrennte Magazin 403. Die 
zweite Ausfuhaing des Halbautomaten 402 wird vorzugsweise i. V. m. der unten 
beschriebenen zweiten Ausfuhrung des Magazins 403 eingesetzt. Fur die erste 
Ausfuhrung des Halbautomaten 402 ist die erste Ausfuhrung des Magazins 403 von 
Vorteil. Wie in Fig. 4 zu erkennen, ist das Magazin 403 urn einen Schwenkpunkt D403 
bzgl. des Seitengestells verschwenkbar gelagert. 

In einer ersten Ausfuhrung des Magazins 403 ist eine Rolle 412 um eine zur 
Zylinderaclise parallel verlaufende Schwenkachse verschwenkbar, und durch einen 
Antrieb 413 antreibbar am Magazin 403 gelagert. Die Rolle 412 dient beim Aufeiehen 
einer neuen Druckform 405 einem Durchbiegen der DruckFonm 405 in der Weise, dass 
eine Vorspannung des vorlaufenden Endes 439 gegen die Mantelflache des Zylinders 304 
resultiert. 

In einer zweiten Ausfuhrung des Magazins 403 weist dieses o. g. Rolle 412 und den 
Antrieb 413 jedoch nicht auf (nicht explizit dargestellt). Aus diesem Grund ist das Magazin 
403 gemalS der ersten Ausfuhrung mit Rolle 412 und Antrieb 413 dargestellt, wobei die 
nachfolgende Beschreibung abgesehen von der Rolle 412 und dem Antrieb 413 sowohl 
auf die erste ais auch zweite Ausfuhrung anzuwenden sind. 

Auf einer der Nippstelle der beiden Zylinder 303; 304 zugewandten Seite ist eine Klappe 
414 im Magazin 403 bewegbar, z. B. um eine zur Zylinderachse parallel verlaufende 
Schwenkachse verschwenkbar, gelagert und vorteilhaft durch einen Antrieb 416, z. B. 
einen mit Druckmittel beaufschlagbaren Zylinder, angetrieben. Die Klappe 41 dient zum 
Offnen bzw. SchlieBen eines in Fig. 6 erkennbaren Schachtes 417, z. B. Zufuhrschachtes 
417 fur neu aufzulegende Druckformen 405. Bei geschlossenem Zufuhrschacht 417 der 
Weg fur eine neu aufzuziehende Druckfonn 405 zur Nippstelle hin versperrt und der Weg 
fur eine abzunehmende Druckform 405 - in der ersten Ausfuhrung an der Rolle 412 
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vorbei - in einen Schacht 418, z. B. Aufnahmeschacht 418 frei (in Fig. 6 beide Stellungen 
angedeutet). Im Inneren des Magazins 403 ist zum Transport der Druckformen 405 ein 
Transportmlttel 419, z. B. ein Schlitten 419, in Langsrichtung zu den Schacliten 417; 418 
bewegbar angeordnet. Er weist ein Haltemittel 421, z. B. eine Klemmeinrichtung 421 auf 
einer mit der neu aufzulegende Druclcformen 405 zusammenwirkenden Seite und ein 
Haltemittel 422, z. B. eine Klemmeinrichtung 422, auf einer mit der abzunehmenden 
Druckformen 405 zusammen wirkende Seite auf. Der Schlitten 419 ist hier einteilig (ggf. 
aus mehreren verbundenen Stucken bestehend), beide Schachte 417; 418 bedienend 
ausgefQhrt, wobei zumindest der eine Schacht 418 vom Schlitten 419, einen Durchgang 
bzw. Durchgangsoffhung 425 fur die abgenommene Druckform 405 bildend, umgriffen ist 
Vorzugsweise sind beide Schachte 417; 418 vom Schlitten 419 umgriffen, wobei auf einer 
Schachtseite die jeweilige Klemmeinrichtung 421; 422 vorgesehen ist und die 
gegenuberiiegende Seite des Schlittendurchgangs als Widerlager dient Die 
Klemmeinrichtung 421; 422 sind Beispielsweise als mit Druckmittel betatigbare 
Hohlkdrper oder Zylinder ausgefuhrt, welche entweder aktiv klemmend Oder aber 
selbstsichemd (z. B. entgegen eines Federmechanismus arbeitend) ausgefuhrt sind. 

Vorzugsweise ist im Bereich der Klappe 414 ein Taster 420 derart angeordnet, dass er 
eine Position einer neuen Druckplatte 405 im Schacht 417 bei geschlossener Klappe 414 
registriert und somit eine ordnungsgemafie Lage gewahrieistet ist Der Taster 420 ist 
vorzugsweise als induktiver Taster 420 ausgefuhrt. 

Der die Klemmeinrichtungen 421; 422 und ggf. Bursten 423 tragende Schlitten 419 wird 
durch einen Antrieb 424, z. B. einen Elektromotor 424 angetrieben. Dies erfolgt 
beispielsweise uber einen Riementrieb 426. Grundsatzlich kann der Schlitten 419 auch 
durch einen als mit Druckmittel betatigbaren Zylinder ausgefuhrten Antrieb 424 
angetrieben sein. Ein hinterer, vom Zylinder 304 abgewandter Endbereich 427 ist, 
zumindest im Bereich der Schachte 417 und 418, vorzugsweise offen ausgefuhrt. So 
konnen trotz Baugleichheit des Magazins 403 Druckformen 405 verschiedensten Formats 
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fur verschiedenformatige Druckmaschinen gehandhabt werden. Im Endbereich 427 
konnen vorteilhaft je Schacht 417; 418 ein oder mehrere weitere Haltemittel 428; 429, 
z, B. Klemmeinrichtungen 428; 429. vorgesehen sein, welche die jeweilige Druckform 405 
in einer vorgesehenen Speicherposition (vor dem Aufplatten bzw. nach dem Abplatten) im 
Magazin 403 halten. Zumindest fur einen der Schachte 417; 418, insbesondere den 
Aufhahmeschacht418, sollte ein derartiges, bzgl. der Speichereinrichtung 403 
gestellfestes Haltemittel 428 zugeordnet sein. Die Klemmeinrichtungen 428; 429 sind 
gesteilfest am Magazin 403 angeordnet, wahrend die o. g. Klemmeinrichtungen 421; 422 
dem bewegbaren Schlitten 419 zugeordnet und mit diesem verbunden sind. 

Die Haltemittel 421 ; 422; 428; 429 konnen auch in anderer als dargestellter Weise 
ausgefuhrt sein, wobei jedoch vorzugsweise alle, zumindest jedoch die dem Schlitten 419 
zugeordneten Haltemittel 421; 422 als beidsertig wirksame Verbindungen ausgefuhrt sind. 
Dies kann ggf. neben der dargestellten reibschlussigen Verbindung auch eine beidseitig 
wirksame fonmschlussige Verbindung sein. Unter beidseitig wirksame Verbindung ist hier 
eine druck- und zugbelastbare Verbindung In Bezug auf die Forderrichtung in 
Langsrichtung des Schachtes zu verstehen. 

In den nachfolgenden Fig. 7a bis 7p sind schematisch die Vorgange bzw. 
Verfahrensschritte im Magazin 403 beim Ab- bzw. Aufplatten dargestellt. Die 
Bezugszeichen wurden aufgrund der Obersichtlichkeit lediglich in den ersten Figuren 
verwendet. In den Darstellungen der Fig. 7 sind die Schachte 417 und 418 mit 
zugeordneten Klemmeinrichtungen 421; 422; 428; 429 beispielhaft gegenuber der 
Darstellung in Fig. 6 vertauscht. Grundsatzlich kann zwar der Schacht 417 immer oben 
liegend und der Schacht 418 immer unten liegend oder umgekehrt ausgefuhrt sein. es ist 
jedoch zweckmaSig, dass der Zufuhrschacht 417 auf der der Bahn B; B' naher 
zugewandten Seite des Magazins 403 angeordnet ist, so dass bei einem oberen 
Druckwerk 301 der Zufuhrschacht 417 unten, und bei einem unteren Druckwerk 301 der 
Zufuhrschacht 417 oben liegend angeordnet ist 
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Fig. 7a zeigt das Magazin 403 in Ausgangsposition, d, h. es befindet sich keine Druckform 
405 in einem der Schachte 417; 418, die Kiemmeinrichtungen 421; 422; 428; 429 sind 
abgestellt, d. h. sie geben den jeweiligen Schacht 417; 418 frei und sind z, B. in einer 
Ruhestellung. Des weiteren befindet sicli die Klappe 414 in einer Lage, in welcher der 
Zufuhrschacht 417 geschlossen, und der Aufnahmeschacht 418 geoffnet ist. DerSchlitten 
419 befindet sich in einer hinteren Lage. seiner Ruhelage. Eine Druckfonrn 405 wird nun in 
den Zufuhrschacht 417 eingefuhrt (Fig. 7b) bis sie beispielsweise an einem Anschlag 415 
zu liegen kommt und wird anschlieKend durch die gestellfeste Kiemmeinrichtung 429 
gesichert (Fig. 7c). Das Sichern kann automatisch und/oder unterder Bedingung erfolgen, 
dass ein die vorlaufende Kante wahrnehmender Taster 420 (z. B. im Bereich des 
Anschlages 415. jedoch nur in Fig. 7d dargestellt) die korrekt positionierte neue 
Druckplatte 405 registriert Das Magazin 403 ist nun bereitfur ein sich ggf. 
anschlie&endes Aufplatten auf einen ^ieeren*" Zylinder 304, welches mit dem Klemmen der 
neuen Druckplatte 405 nach Fig. 7i Qedoch ohne Losen einer alten Druckplatte vom 
Schlitten 419) fortgesetzt wurde. 

Soil jedoch ein Plattenwechsel durchgefuhrt werden oder aber lediglich eine alte 
Druckplatte 405 entfernt werden, so sind die Schrltte gemaft Fig. 7d einschlieHlich 7h, ggf. 
mit dem Schritt des Losens der alten Dmckplatte 405 vom Schlitten 419 aus Fig. 7i, 
erforderlich. 

NIcht in Fig. 7d dargestellt ist, dass zum Abplatten zunachst die in Fig, 4 und 5 
dargestellte Rolle 406 durch den Antrieb 407 an die noch auf dem Zylinder 304 
befindliche Druckplatte 405 angestellt wird, und anschlieBend die ggf. vorhandene 
Arretierung, Klemmvorrichtung oder Spannvorrichtung 410 fur das nachlaufende Ende der 
Druckplatte 405 gelost wird so dass das Ende bei Drehen des Zylinders 304 in zur 
Produktion umgekehrter Richtung aus dem Kanal entweichen kann. Durch Drehen des 
Zylinders 304 lost sich nun die Druckplatte 405, von der Rolle 406 gefuhrt bzw. in diesem 
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Punkt noch an die Mantelflache angedruckt, nach und nach durch ihre Eigenspannung 
vom Zylinder 304 ab und wird durch die Drehung des Zylinders 304 in den Schacht 418 
geschoben (Fig. 7d). Die beiden dem Schacht 418 zugeordneten Klemmeinrichtungen 
422; 428 sind dabei inaktiv. 

Der Schlitten 419 befindet sich entweder bereits in einer zylindemahen Position Oder wird 
wie in Fig. 7e im Vergleich zu Fig. 7d dargestellt dort hin bewegt. In einer Phase, in 
welcher die Druckfonm 405 weitgehend abgewickelt ist und sich das voriaufende Ende 
439 fast Oder bereits unter der Rolle 406 befindet, wird die Rolle 406 vom Zylinder 304 
abgestellt, so dass nach Losen der Kiemmvorrichtung 410 und weiterenn Drehen des 
Zylinders 304 das voriaufende Ende 439 aus dem Kanal springen kann. 

Um ein Losen des vorlaufenden Endes 439 der Druckplatte 405 aus dem Kanal der 
Arretierung. Klemmvonrichtung Oder Spannvorrichtung 410 zu vereinfachen, wird 
zusatzlich zum Abstellen der Rolle 406 in einer vorteilhaften Verfahrensweise in der 
Endphase des Abwickein der Druckplatte 405 diese in erster Variante durch 
Verschwenken der Rolle 412 gemali Fig. 4 in geeigneter Weise durchgebogen. So erfahrt 
das voriaufende Ende 439 iiber die Durchbiegung der Druckplatte 405 ein Drehmoment 
um bei weiterem Drehen des Zylinders 304 einfacher aus dem Kanal entweichen zu 
konnen. Das Durchbiegen kann wie exemplarisch in Fig. 7f dargestellt auch miteinem 
Umstellen der Klappe 414 erfolgen, wobei auf eine eigens vorzusehende Rolle 412 und 
deren Antrieb 413 dann verzichtet werden kann. 

In einer anderen Variante wird in diesem Stadium der gemaB Fig. 5 verschwenkbare 
Halbautomat 404 in eine Lage bewegt, dass sich die kurz zuvor bereits abgestellte Rolle 
406 (Antrieb 407 deaktiviert) noch weiter weg vom Zylinder 304 befindet. So erhalt das 
voriaufende Ende 439 ausreichend Spielraum um bei weiterem Drehen des Zylinders 304 
einfacher aus dem Kanal entweichen zu konnen. 
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1st nun auch das vorlaufende Ende 439 der Druckplatte 405 aus dem Kanal der 
Anretierung entfernt, so kann die Druckplatte 405 nicht mehr durch Drehen des Zylinders 
304 befordert werden. Wie in Fig. 7f dargestellt, wird die abzuplattende Druckplatte 405 
durch die Klemmeinrichtung 422 des in vorderer Position befindlichen Schlittens 419 
geklemmt und durch Bewegen des Schlittens 419 in eine hintere Position nun vollstandig 
in den Aufnahmeschacht 418 des Magazins 403 hineingezogen (Fig. 7g). 

Die Rolle 412 aus der einen Variante oder der verschwenkbare Halbautomat 402 aus der 
anderen Variante kann nach Auslosen der voriaufenden Plattenkante aus dem Kanal der 
Arretierung in ihre bzw. seine Normallage ruckgefuhrt werden. 

Mit dem anschlieKenden Klemmen der Druckplatte 405 durch die gestellfeste 
Klemmeinrichtung 428 wird diese im Aufnahmeschacht 418 In einer Parkposition bis zur 
Entnahme durch das Bedienpersonal oder eine hierfur vorgesehene Einrichtung gesichert 
(Fig. 7h) anschlieBend kann wie in Fig. 7i eri^ennbar, die dem Schlitten 419 zugeordnete 
Klemmeinrichtung 422 geldst werden. Damit ist der Vorgang eines Abplattens einer 
„alten" Dmckplatte 405, abgesehen von der Entnahme aus dem Schacht 418, 
abgeschlossen. Zur Entnahme der alten Druckplatte 405 zu diesem oder einem spateren 
Zeitpunkt muss lediglich die Klemmeinrichtung 428 gelost und die Druckplatte 405 durch 
das vorzugsweise offene hintere Ende des Magazins 403 entnommen werden. 

Im Falle des Aufpiattens im Rahmen eines Plattenwechsels oder des Einsatzes einer 
neuen Druckplatte 405 zu Produktionsbeginn, schlieUen sich an die o.g. Schritte zu Fig. 
7a bis c die nachfolgend beschriebenen Schritte an. Mittels der dem Schlitten 419 im 
Bereich des Zufuhrschachtes 417 zugeordneten Klemmeinrichtung 421 wird die neue 
Druckplatte 405 am in einer hinteren Position befindlichen Schlitten 419 geklemmt (Fig. 7i, 
zweiter Tell) und darauf hin die Klemmung durch die gestellfeste Klemmeinrichtung 429 
gelost (Fig. 7k). Befindet sich die Klappe 414 noch in der fur den Zufuhrschacht 417 
geschlossenen Lage, so wird diese durch Betatigung des Antriebes 416 geoffnet. Durch 



W1.2343PCT 
2004-06-22 



18 



Verfahren des Schlittens 419 in eine vordere Position wird nun die neue Druckplatte 405 
BUS dem Schacht 417 heraus dem Zylinder 304 zugefiihrt (Fig. 71). Die Rolle 406 wird 
durch Aktivierung des Antriebes 407 an den Zylinder 304 angestellt bevor die Druckplatte 
405 dessen Mantelflache erreicht. Die Rolle 406 dient dem vorlaufenden Ende 439 der 
Druckform 405 als Anschlag. wobel sie sich durch Friktion mit dem sich nun in 
Produktionsrichtung drehenden Zylinder 304 in der Weise rotiert, dass das vorlaufende 
Ende 439 durch Reibung an der Rollenoberflache eine Kraft in Richtung 
Zylindermantelflache erfahrt. Wenn der Kanal der Klemm- und/oder Spannvorrichtung 410 
durch Drehen des Zylinders 304 unter dem vorlaufenden Ende 439 der an der Rolle 406 
angeschlagenen Druckplatte 405 durchlauft, wird dieses - unterstutzt durch die Rolle 406 
und deren Drehbewegung in den Kanal eingedruckt. Vorzugsweise wird die Druckplatte 
405 durch die Klemmeinrichtung 421 des Magazins 403 nicht sofort nach Einrasten des 
vorlaufenden Endes 439 freigegeben, sondem wird, wie Fig. 7m zeigt, noch durch die 
Klemmeinrichtung 421 gehalten bis sie teilweise aufgezogen ist. 

Wahrend die Druckplatte 405 durch Drehen des Zylinders 304 weiter aufigezogen wird, 
wird die Klemmung durch die Klemmeinrichtung 421 gei5st (Fig. 7n). Die Rolle 406 bleibt 
fiir den gesamten Vorgang des Aufwickelns der Druckplatte 405 an diese angestellt und 
druckt schlie&lich das nachlaufende Ende 441 in den Kanal. Nach Arretierung im Kanal 
wird die Rolle 406 abgestelit d. h. das Druckmittel deaktiviert. Nach dem Losen der 
Klemmeinrichtung 421 des Magazins 403 wird der Schlitten 419 vorzugsweise wieder in 
seine Ruheposition, d. h. in eine hinteren Lege zuriickgefahren Fig. 7o. Wie oben bereits 
erwahnt, kann fur den Fall eines Plattenwechsels nun nach Losen der Klemmeinrichtung 
428 die alte Druckplatte 405 entfernt werden Fig. 7p. Beide Schachte 417; 418 sind nun 
leer, der Schlitten 419 befindet sich in seiner Ausgangslage. Hierzu wird ggf. die Klappe 
414 noch in die Lage gebracht, in weicher der Aufnahmeschacht 418 fur eine 
abzuplattende Druckplatte 405 geoffnet ist. 

Der Obertragungszylinder 303 weist auf selnem Umfeng zumindest einen in Fig. 4 
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angedeuteten Aufeug 436 auf, welcher In mindestens einem axial auf der Mantelflache 
verlaufenden Kanal gehaiten ist. Vorzugsweise weist der Ubertragungszylinder 303 
lediglich einen iiber die wirksame Lange bzw. im wesentlichen uber die gesamte zu 
bedruckende Breite der Bahn B; B' relchenden und im wesentlichen (bis auf einen Stoli 
bzw. eine KanaldfTnung) um den gesamten Umfang des Obertragungszylinders 303 
reichenden Aufzug 436 auf. Der Aufeug 436 ist vorzugsweise als sog. i\4etalldrucktuch 
436 ausgefuhrt, welches eine elastische Schicht (z. B. Gummi) auf einer im wesentlichen 
dimensionsstabilen Tragerschicht, z. B. eine dunne Metallplatte, aulweist. Die Enden 
dieses Aufzuges 436 werden nun durch eine Offnung 437 an der Mantelflache in den 
Kanal eingefuhrt und dort reib- oder Fonmschlussig gehaiten. Im Fall eines 
Metalldrucktuches 436 sind die Enden abgebogen/abgekantet (z. B. im Bereich seines 
vorlaufenden Endes um ca. 45° und im Bereich seines nachiaufenden Endes um ca. 135° 
bzw. um einen Zwischenwinkel von 45°). Diese Enden relchen durch die OfFnung 437 
eines axial uber die gesamte zu nutzende Breite des Ubertagungszyltnders 303 
reichenden Kanals, welcher beispielsweise ebenialls eine Arretierung 438, Klemm- 
und/oder Spannvorrichtung 438, insbesondere eine im wesentlichen derjenigen des 
Fonnzylinders 304 in Fig. 9 dargestellten Klemmvomchtung 410 entsprechend, aufweist. 
Aus diesem Grund sind in Fig. 9 den Bezugszeichen des Formzylinders 304 die 
entsprechenden des Obertragungszylinders 303 hinzugefugL Die Druckform 410 
entspricht in der Darstellung der Fig. 8 und 9 jedoch beispielsweise der 
dimensionsstabilen Tragerschicht des als IVIetalldrucktuch 436 ausgefuhrten Aufzuges 
436, wobei eine elastische Schicht auf der wirksamen AuBenflache in Fig. 9 jedoch nicht 
dargestellt ist. Die Offnung 437 zum Kanal weist im Bereich der Mantelflache in 
Umfangsrichtung des Zylinders 304 vorzugsweise eine Breite von 1 bis 5 mm, 
insbesondere kleiner oder gleich 3 mm auf. Die Klemmvorrichtung 438 ist vorteilhaft 
pneumatisch betatigbar, z. B. als ein oder mehrere pneumatisch betatigbare Hebel 442. 
welche im geschlossenen Zustand mittels Federkraft gegen das in den Kanal reichende 
nachlaufende Ende vorgespannt sind, ausgefuhrt. Als Betatigungsmittel 444 ist bevorzugt 
ein mit Druckmittel beaufschlagbarar Schlauch 444 einsetzbar. 
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Der Ubertragungszylinder 303 tragt vorzugsweise einen einzigen als Drucktuch 436 
ausgefuhrten Aufzug 436, welcher- unabhangig vom Vorhandensein einer 
Waschvorrichtung 434 oder der speziellen Ausfuhrung einer Klemmeinrichtung 438 - im 
wesentlichen uber die gesamte zu bedruckende Breite der Bahn B; B' und im 
wesentlichen (bis auf einen Stoll bzw. eine Kanaloffhung) urn den gesamten Umfang des 
Ubertragungszylinders 303 reicht, und welcher entsprechend dimensioniert ist. 
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Bezugszeichenliste 

100 Aggregate Rollenabwicklung 

200 Aggregat, Einzugwerk 

300 Aggregat, Druckeinheit, Doppeldruckwerk, l-Druckwerk 

301 Druckwerk. Offeetdruckwerk 

302 Waize 

303 Zylinder, Obertragungszylinder 

304 Zylinder, Formzylinder 

305 Farbwerk 

306 Feuchtweri< 
307 

308 Leitelement 

309 

310 

31 1 Farbkasten 

312 Stellvorrichtung 

313 Walze, Duktorwaize 

314 Walze, Filmwaize 

315 Walze, Farbwaize 

316 Walze, Reibzylinder 

317 Walze, Farbwaize 

318 Walze. Farbwaize 

319 Walze, Farbwaize 

320 Walze, Farbwaize 

321 Walze, Reibzylinder 

322 Walze, Auftragwalze 

323 Walze, Auftragwalze 

324 Walze. Reibzylinder 
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325 Waize, Auftragwaize 

326 WaIze 

327 WaIze 

328 WaIze, Auftragwaize 

329 WaIze, Reibwaize, Chromwaize 

330 WaIze. Taucherwaize 
331 

332 Feuchtmittelvorrat 

333 Abnahmevorrichtung 
334 

335 Tropfblech 

336 Vorrichtung zur Beeinflussung des Fan-Out-Effektes 

400 Aggregat, Lackierwerk 

401 Vorrichtung zur halb- Oder vollautomatischen Plattenfuhrung 

402 Andruckvorrichtung, Wechselhalbautomat, Halbautomat 

403 Speichereinrichtung, Magazin 

404 Traverse 

405 Druckform. Druckplatte 

406 Rolle 

407 Antrieb. Betatigungsmittel, Hohlkorper. Schlauch 

408 Schutz 

409 Antrieb, Hohlkorper, Schlauch 

41 0 Klemm- und/oder Spannvorrichtung 

411 Offnung 

412 Rolle 

413 Antrieb 

414 Klappe 

415 Anschlag 

416 Antrieb 
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417 Schacht, Zufuhrschacht 

41 8 Schacht, Aufnahmeschachl 

419 Transportmittel, Schlitten 

420 Taster 

421 Haltemittel. Klemmeinrichtung 

422 Haltemittel, Klemmeinrichtung 

423 Burste 

424 Antrieb, Elektromotor 

425 Durchgang, Durchgangsoffnung 

426 Riementrieb 

427 Endberelch 

428 Haltemittel, Klemmeinrichtung 

429 Haltemittel, Klemmeinrichtung 

430 Federelement, Federblech 

431 Antrieb, Zylinder 

432 Halteaing 
433 

434 Waschvomchtung 

435 Lageri^lock 

436 Aufzug, Metalldrucktuch, Dmcktuch 

437 Offnung 

438 Arretierung, Klemm- und/oder Spannvorrichtung 

439 Ende. voriaufend 
440 

441 Ende, nachlaufend 

442 Hebel 

443 Feder 

444 Betatigungsmittel, Schlauch 

445 Zufuhrung 
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500 Aggregat, Trockner 

600 Aggregat, Kuhleinheit 

700 Aggregat. Uberbau 

800 Aggregat, Falzapparat 

900 Aggregat, Querschneider, Planoausleger 

a Abschnittslange 
s Lange 

b Breite. (B) 
b' Breite. (B') 

B Bahn, Papierbahn 
B' Bahn, Papierbahn 

T Transportrichtung 

D403 Schwenkpunkt 
D408 Drehpunkt 

S402 Schwenkachse 

a Zwischenwinkel 
P Zwischenwinkel 



a Zwischenwinkel 
P* Zwischenwinkel 
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Anspruche 

1 . Vorrichtung zum Aufeiehen und/oder Abnehmen eines Aufeuges (405) mit einer 
Speichereinrichtung (403), welche einen Aufhahmeschacht (418) fur einen vom 
Zylinder (304) abzunehmenden Aufeug (405) und einen Zufuhrschacht (417) fur 
einen neu aufeuziehenden Aufeug (405) und mindestens ein Transportmittel (419) 
zur Fordemng eines Aufeuges (405) in der Speichereinrichtung (403) aufweist, 
wobei das Transportmittel (41 9) beiden Schachten (41 7; 41 8) zugeordnet ist und ein 
dem Aufnahmeschacht (418) sowie ein dem Zufuhrschacht (417) zugeordnetes 
Haltemittel (421; 422) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest einem der 
Schachte (417; 418) wenigstens ein bzgl. der Speichereinrichtung (403) 
gestelifestes Haltemittel (428; 429) zugeordnet ist, wobei die mit dem Haltemittel 
(428; 429) herstellbare Verbindung als reibschlussige Verblndung ausgebildet ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gel^ennzeichnet, dass der 
Speichereinrichtung (403) eine Andruckvonichtung (402) zugeordnet ist, wobei 
mindestens eine Rolie (406) an einer Traverse (404) in der Weise angeordnet ist, 
dass sie durch einen Antrieb (407) wahlweise an einen Zylinder (304) oder einen auf 
dem Zylinder (304) befindlichen Aufeug (405) an- bzw. abstellbar. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass zum Stellen der Rolie 
(406) ein mit Druckmittel beaufschlagbarer Hohikorper (407) vorgesehen ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere in axiaier 
Richtung nebeneinander an der Traverse (404) angeordnete Rollen (406) durch 
einen gemeinsamen Hohikorper (407) stellbar sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Andruckvomchtung (402) Oder die die Rolie (406) tragende Traverse (404) 
insgesamt in der Weise bewegbar ist, dass ein Abstand der Rolie (406) vom 



W1.2343PCT 
2005-04-27 



Austauschseite 



PCT/EP2004/051188 



26 



Zylinder (304) wahlweise vergrolierbar ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die dem 
Transportmittel (419) zugeordneten Haltemittel (421; 422) derart ausgebildet sind. 
dass sie mit dem Aufzug (405) in Bezug auf die l-angsrichtung des jeweiligen 
Schachtes (417; 418) eine druck- und zugbelastbare Verbindung herstellen. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die mit dem 
Haltemittel (421; 422) herstellbare Verbindung als reibschlussige Verbindung 
ausgebildet isL 

8. Vom'chtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Haltemittel (421 ; 
422) als mit Druckmittel beaufschiagbarer Hohlkorper (421 ; 422) ausgebildet ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass beiden Schachten 
(417; 418) jeweils wenigstens ein bzgl. der Speichereinrichtung (403) gestellfestes 
Haltemittel (428; 429) zugeordnet ist. 

V 10, Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet. dass die mit dem 

Haltemittel (428; 429) herstellbare Verbindung als reibschlussige Verbindung 
ausgebildet ist 

1 1 . Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Haltemittel 
(428; 429) als mit Druckmittel beaufschiagbarer Hohlk5rper (428; 429) ausgebildet 
ist 

12. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass im Transportmittel 
(419) zumindest fur einen der Schachte (417; 418) ein Durchgang (425) ausgebildet 
ist. welcher eInen in diesem Schacht (417; 418) befindlichen Aufeug (405) 
zumindest zum Tell umgreift. 
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13. Vorrichtung nach Anspaich 12, dadurch gekennzeichnet, dass beiden Schachten 
(417; 418) vom Transportmittel (419) umgriffene Durchgange (425) zugeordnet sind. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 12 Oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass auf einer der 
einen Schachtseite zugeordneten Seite des Durchgangs (425) das Haltemittel (421; 
422) voi^esehen ist und die gegenuberliegende Seite dieses Durchgangs (425) als 
Widerlager dient. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Speichereinrichtung (403) im Bereich eines zylindemahen Endes eine Klappe (414) 
aufweist, welche In einer ersten Stellung den Weg eines abzunehmenden Aufeuges 
(405) in den Aufnahmeschacht (418) und in einer zweiten Stellung den Weg eines 
aufeuziehenden Aufzuges (405) aus dem Zufuhrschacht (417) heraus freigibt 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass in der ersten Stellung 
der Zufuhrschacht (417) durch die Klappe (414) gegen eine Entnahme eines 
Aufzuges (405) zum Zylinder (304) hin verschlossen ist 

17. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass in der zweiten 
Stellung der Aufnahmeschacht (418) durch die Klappe (414) gegen eine Zufuhr 
eines Aufeuges (405) vom Zylinder (304) her verschlossen isL 

1 8. Verfahren zum Aufeiehen und/oder Abnehmen eines Aufeuges (405) mit einer einen 
Aufnahmeschacht (418) fiir einen vom Zylinder (304) abzunehmenden Aufeug 
(405), einen Zufuhrschacht (417) fur einen neu aufeuziehenden Aufeug (405) sowie 
ein Transportmittel (419) aufweisenden Speichereinrichtung (403), dadurch 
gekennzeichnet, dass sowohl das Fordem eines neuen Aufzuges (405) aus dem 
Zufuhrschacht (417) zum Zylinder (304) hin als auch das Fordem eines 
abzunehmenden Aufeuges (405) vom Zylinder (304) in den Aufnahmeschacht (418) 
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hinein durch das selbe, den beiden Schachten (417; 418) zugeordnete 
Transportmittel (419) vorgenommen wird. dass zum Zufuhren eines neuen Aufeuges 
(405) zum Zylinder (304) ein dem Zufuhrschacht (417) zugeordnetes Haltemittel 
(421) am Transportmittel (419) aktiviert und ein dem Aufnahmeschacht (418) 
zugeordnetes, am selben Transportmittel (419) befindliches Haltemittel (422) 
deaktiviert wird. 

1 9. Verfahren zum Aufeiehen und/oder Abnehmen eines Aufzuges (405) mit einer einen 
Aufnahmeschacht (418) fur einen vom Zylinder (304) abzunehmenden Aufzug 
(405), einen Zufuhrschacht (417) fur einen neu aufaiziehenden Aufeug (405) sowie 
ein Transportmittel (419) aufweisenden Speichereinrichtung (403), dadurch 
gekennzeichnet, dass sowohl das Fordern eines neuen Aufzuges (405) aus dem 
Zufuhrschacht (417) zum Zylinder (304) hin als auch das Fordern eines 
abzunehmenden Aufzuges (405) vom Zylinder (304) in den Aufnahmeschacht (418) 
hinein durch das selbe. den beiden Schachten (417; 418) zugeordnete 
Transportmittel (419) vorgenommen wird, dass zum Abfuhren eines Aufzuges (405) 
vom Zylinder (304) ein dem Aufnahmeschacht (418) zugeordnetes Haltemittel (422) 
am Transportmittel (419) aktiviert und ein dem Zufuhrschacht (417) zugeordnetes, 
am selben Transportmittel (419) befindliches Haltemittel (421) deaktiviert wird. 

20. Verfahren nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass wahrend des 
Abfuhrens der Aufeug (405) zumindest zeitweise in einer Endphase des Abwickelns 
vom Zylinder (304) durch Verschwenken einer der Speichereinrichtung (403) 
zugeordneten Rolle (412) in der Weise durchgebogen wird, dass das vorlaufende 
Ende (439) uber die Durchbiegung der Druckplatte (405) ein Drehmoment erfahrt 
um einfecher aus dem Kanal entwelchen zu konnen. 

21 . Verfahren nach Anspruch 1 9, dadurch gekennzeichnet dass wahrend des 
Abfuhrens und zumindest zeitweise in einer Endphase des Abwickelns vom Zylinder 
(304) eine Rollen (406) aufweisende Andruckvorrichtung (402) durch Verschwenken 
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der gesamten Andruckvorrichtung (402) oder einer die Rollen (406) tragenden 
Traverse (404) von einer naher am Zylinder (304) befindlichen in eine welter vom 
Zylinder (304) entfemte Lage gebracht wird. 

22. Verfahren zum Abnehmen eines Aufzuges (405) mit einer Speichereinrichtung (403) 
und einer mindestens eine wahlweise an- und abstellbare Rolle (406) aufweisenden 
Andruckvorrichtung (402), dadurch gekennzeichnet. dass zumindest zeitweise in 
einer Endphase des Abwickelns vom Zylinder (304) der Aufzug (304) durch 
Verschwenken einer der Speichereinrichtung (403) zugeordneten Rolle (412) In der 
Weise durchgebogen wird. dass das voriaufende Ende (439) uber die Durchbiegung 
der Druckplatte (405) ein Drehmoment erfahrt um einfacher aus dem Kanal 
entweichen zu konnen. 

23. Verfahren zum Abnehmen eines Aufeuges (405) mit einer Speichereinrichtung (403) 
und einer mindestens eine wahlweise an- und abstellbare Rolle (406) aufweisenden 
AndrQckvon^ichtung (402), dadurch gekennzeichnet, dass zumindest zeitweise in 
einer Endphase des Abwickelns vom Zylinder (304) eine Rollen (406) aufweisende 
Andruckvomchtung (402) durch Verschwenken der gesamten Andruckvorrichtung 
(402) Oder einer die Rollen (406) tragenden Traverse (404) von einer naher am 
Zylinder (304) befindlichen in eine welter vom Zylinder (304) entfemte Lage 
gebracht wird. 

24. Verfahren nach Anspruch 22 oder 23, dadurch gekennzeichnet. dass wahrend der 
vorangehenden Phase des Abwickelns sich die Andruckvonrichtung (402) in der 
naher zum Zylinder (304) liegenden Lage befindet und die Rolle (406) durch einen 
Antrieb (407) relativ zur Traverse (404) bewegt und dadurch an den abzuwickelnden 
Aufzug (304) angestellt und in der Endphase abgestellt wird. 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft Vorrichtungen und Verfahren zum Aufzlehen und/oder Abnehmen 
eines Aufeuges mit einer eine Rolle aufweisenden Andruckvorrichtung, wobei die Rolle an 
einer Traverse in der Weise angeordnet ist, dass sie durch einen Antrieb wahlweise an 
einen Zylinder oder einen auf dem Zylinder befindiichen Aulzug an- bzw. abstellbar ist, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Andruckvonrichtung oder die die Rolle tragende 
Traverse insgesamt in der Weise bewegbar ist, dass ein Abstand der Rolle vom Zylinder 
wahlweise vergroBerbar ist. 
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Fig. 3 
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Fig. 4 
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Fig. 7c 
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Fig. 7f 
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Fig. 7i 
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Fig. 7m 
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Fig. 7p 
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Fig. 9 



